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FERTIGUNGSTECHNIK

Werkstoff-Datenblatt: Stahl CorTen S355J0WP+AR

Legierungsangaben:

Materialart: Stahl

Kurzname: CorTenJOWP+AR
Werkstoffnummer: 1.8946

e Strukturierter Stahl mit verbesserter Witterungsbestéandigkeit
e Gute Zerspanbarkeit/Bearbeitbarkeit

Chemische Zusammensetzung (in %):

Al C Si Mn P S Cr N Ni Cu
0,02 0,12 | 0,75 1,0 0,06- | 0,035 | 0,30- | 0,009 |0,65 0,25-
0,15 1,25 0,55

Mechanische Eigenschaften (<3mm):

Streckgrenze MPa >345
Bruchwiderstand MPa >470-630
Dehngrenze A5 % >22/20
Kerbschlagbarkeit J >27

Typische Anwendungen:

Fassaden
Rauchfange
Briicken
Container
Panzer
Industrielle Filter
Usw...

Interesse geweckt?

Sie brauchen jemanden, der Ihnen lhre Idee mit diesem Material umsetzt?
Kontaktieren Sie uns gleich unverbindlich unter +43(0)7472/66009 oder office@cnc.at

Wir behalten uns ausdrticklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu veréndern, zu
I6schen und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.

WIR SCHNEIDEN...
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