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FERTIGUNGSTECHNIK

Werkstoff-Datenblatt: Dammstoff WDS ULTRA

Angaben:

Materialart: Isoliermaterial / Dammstoff
Name: WDS Ultra

Farbe: grau

Zusammensetzung:

Siliciumdioxid SiO2 ca. 80%

Siliciumcarbid SiC ca. 15%

Andere ca. 5%

Vorteile im Uberblick

+¢ ist ein mikroporéser thermischer Dammstoff mit extrem niedrigen Warmeleitzahlen,
die dem Produkt ein ausgezeichnetes Isolationsvermdgen verleihen

% besteht aus anorganischen, silikatischen Substanzen. Hauptbestandteil ist
hochdisperse Kieselsaure, die Gibrigen Bestandteile sind Tribungsmittel zur
Minimierung der Infrarotstrahlung

R/
°

ist nicht brennbar

R/
°

ist bei geeigneter Lagerung unbegrenzt haltbar

7
L4

ist gegeniber Luftfeuchtigkeit (Wasserdampf) diffusionsstabil.

R/
°

ist unempfindlich gegen Warme- und Kélteschocks

.0

gibt keine gefahrlichen Zersetzungsprodukte ab und verursacht nach derzeitigem
Wissensstand keine gesundheitliche Gefahrdung fur Mensch und Umwelt
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Eigenschaften:

Dichte kg/m?3 200-250
Klassifikationstemperatur °C 1000
Schwindung nach 12h bei 1000°C % 0,6
einseitiger Temp.-Belastung AAW 906-00
Lineare Schwindung nach 24h | bei 900°C % 1,1
allseitiger Temp.-Belastung

bei 950°C % 1,4
Kaltdruckfestigkeit ASTM C-165 MPa 0,417
Druckfestigkeit bei 600°C ASTM C-165 MPa 0,71
Spezifische Warmekapazitat DIN 51007, bei 700°C | kJ/kg-K 0,417
Warmeleitfahigkeit ASTM C-177

bei 200°C W/m-K 0,022

bei 400°C W/m-K 0,027

bei 600°C W/m-K 0,034

bei 800°C W/m-K 0,044

Interesse geweckt?

Sie brauchen jemanden, der Ihnen |hre Idee mit diesem Material umsetzt?
Kontaktieren Sie uns gleich unverbindlich unter +43(0)7472/66009 oder office@cnc.at

Wir behalten uns ausdriicklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu verandern, zu
I6schen und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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