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FERTIGUNGSTECHNIK

Werkstoff-Datenblatt Dichtungsmaterial AFM 30

Angaben:
Materialart: Dichtungsmaterial
Bezeichnung numerisch: AFM 30

Technische Daten

Druckstandfestigkeit N/mm? =25
16h, 300°C

Zusammenpressung % 7-15
Ruckfederung % >50
Quellung in Ol IRM 903 Dickenzunahme% | <10

in Wasser/Frostschutzmittel | Dickenzunahme% | <5
Betriebstemperatur maximal / dauerhaft °C 250
Eigenschaften:

AFM 30 ist ein asbestfreies Dichtungsmaterial. Es enthdlt Aramidfasern und weitere
hochtemperaturbestdndige Asbestsubstitute, die unter erhéhtem Druck und erhéhter Temperatur
mit hochwertigen Elastomeren verarbeitet sind. AFM 30 ist anpassungsfahig und besitzt eine sehr
gute mechanisch- thermische Festigkeit, was auch die hohe Druckstandfestigkeit belegt. Es eignet
sich hervorragend zur Abdichtung von Gasen und Flissigkeiten.

Typische Anwendungen:

In Kompressoren, Rohrleitungen, Apparaten, Getrieben, Gaszahlern und
Verbrennungsmotoren.

Zur Abdichtung von Getriebe-, Hydraulik-, Kélte- und Motorolen sowie Kraftstoffen
Gegen Gemische aus Wasser mit Frost- und Korrosionsschutzmitteln

Gegen Frigene/ Freone, Laugen und Lésungsmittel

Interesse geweckt?

Sie brauchen jemanden, der Ihnen Ihre Idee mit diesem Material umsetzt?
Kontaktieren Sie uns gleich unverbindlich unter +43(0)7472/66009 oder office@cnc.at

Wir behalten uns ausdrticklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu verdndern, zu
I6schen und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtimer und Druckfehler vorbehalten.
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