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Werkstoff-Datenblatt: Messing CuZn39PB3

Legierungsangaben:

Materialart: Buntmetall/ Messing
Bezeichnung numerisch: CuzZn39Pb3 / CW614N
Werkstoffnummer: 2.0401/ MS58

¢ wird hauptsachlich dort verwendet, wo es auf eine spanende oder spanabhebende
Formgebung ankommt

e |asst sich sehr gut warmumformen

¢ insbesondere fiir die Bearbeitung auf Automaten geeignet

das am weitesten verbreitete Buntmetall zum Zwecke der Zerspanung

Chemische Zusammensetzung nach DIN EN in %:

Cu Zn Pb Ni Sn Al
57 bis 59 Rest 2,5 bis 3,5 bis 0,5 bis 0,4 bis 0,1

Mechanische Eigenschaften: (je nach Form und Starke)

Langenausdehnungskoeffizient | von 20 — 300°C 10-6K-! 21,4

Spez. Warmekapazitat 20°C J/(gxK) 0,377
Zugfestigkeit Rm N/mm2 360 bis 500
Dehngrenze Rp0,2 N/mm2 250 bis 370
Bruchdehnung A5 % 10 bis 30
Brinellharte HB % ca. 95 bis 145

Physikalische Eigenschaften:

Spezifisches Gewicht g/cm3 8,47
Elastizitatsmodul (20°C) KN/mm2 97
Warmeleitfahigkeit (20°C) W/(m-K) 123
elektrische Leitfahigkeit (20°C) | Q-mm2 15
elektrischer Widerstand (20°C) | Q-mm2/m 0,066
Liquidustemperatur °C 890
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Technologische Eigenschaften:
Spanbarkeit sehr gut
Kaltumformung begrenzt
Schweil3barkeit Gasschweil3en weniger empfehlenswert

WIG/MIG

weniger empfehlenswert

Lichtbogenhandshweil3en

weniger empfehlenswert

Tauchverzinkung

Widerstandschweil3en mittel
Korrosionsbestandigkeit mittel
Loten hart mittel
weich sehr gut
Kleben geeignet
Polierbarkeit mechanisch sehr gut
elektrolytisch/chemisch weniger empfehlenswert
Galvanisierbarkeit sehr gut
Eignung fur sehr gut

| verfligbare Dicken auf Anfrage!

Typische Anwendungen:

Sanitararmaturen
Formdrehteile aller Art
Gewindestangen
Schrauben, Muttern,..
Kugelschreiberspitzen
Uhrenteile

Platinen
Gesenkschmiedestiicke
Teile fur Elektrotechnik
Maschinenbau

Usw....

Interesse geweckt?

Sie brauchen jemanden, der Ihnen Ihre Idee mit diesem Material umsetzt?
Kontaktieren Sie uns gleich unverbindlich unter +43(0)7472/66009 oder office@cnc.at

Wir behalten uns ausdrticklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu verandern, zu

I6schen und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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