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FERTIGUNGSTECHNIK

CNC Fertigungstechnik Ges.m.b.H

+43(0)7472/66009 +43(0)7472/66009-4 office@cnc.at www.cnc.at

Werkstoff-Datenblatt: Kupfer 2.1090

Legierungsangaben:

Materialart: Buntmetall/ Kupfer
Bezeichnung numerisch: CuSn7Zn4Pb7-C
Werkstoffnummer: CC493K (2.1090)

Chemische Zusammensetzung nach DIN EN in %:

Cu Ni P Pb Sn Zn

81,0 bis 85,0 | bis 2,0 bis 0,1 5,0 bis 8,0 | 6,0 bis 8,0 2,0 bis 5,0
Mechanische Eigenschaften:

Langenausdehnungskoeffizient | von 20 — 200°C 10-xK-! 18,3

Spez. Warmekapazitat 20°C J/(gxK) 0,38

Zugfestigkeit Rm N/mm2 230- 260

Dehngrenze Rp0,2 N/mm2 120

Bruchdehnung A % 12-15

Brinellharte HB 60-70

Physikalische Eigenschaften:

Spezifisches Gewicht g/cm3 8,83
Elastizitditsmodul (20°C) KN/mm2 101
Warmeleitfahigkeit (20°C) W/(m-K) 64
Spezifische elektrische m / (Q-mm2) 7,5
Leitfahigkeit (20°C)

Spezifischer elektrischer (Q-mm2)/m 0,133
Widerstand (20°C)

Liquidustemperatur °C 1020
Solidustemperatur °C 860
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Technologische Eigenschaften:

Spanbarkeit sehr gut
Kaltumformung
Schweil3barkeit Gasschweil3en schlecht
WIG/MIG schlecht
Stumpfschweil3en schlecht
Korrosionsbestandigkeit | atmosphdrische Einflisse gut
Weichléten gut
Hartléten mittel
Kleben gut
Polierbarkeit mechanisch mittel
elektrolytisch/ chemisch gut
Galvanisierbarkeit gut
Eignung fur gut
Tauchverzinkung

Typische Anwendungen:

Lager und Buchsen im Werkzeugbau, Baumaschinen und Kranbau
Mittelbeanspruchte Gleitplatten und — leisten

Schiffswellenbezlige

KFZ-Industrie

Getriebe-, Kipphebel- und Stopfbuchsen

Sellleisten, Kuppelstucke

Gleitlager und Axlagerschalen sowie Kuppelstangenlager fur den allg. Maschinenbau
Pleuelbuchsen

Usw...

Interesse geweckt?

Sie brauchen jemanden, der Ihnen Ihre Idee mit diesem Material umsetzt?
Kontaktieren Sie uns gleich unverbindlich unter +43(0)7472/66009 oder office@cnc.at

Wir behalten uns ausdrticklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu verdndern, zu
I6schen und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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