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FERTIGUNGSTECHNIK

CNC Fertigungstechnik Ges.m.b.H

+43(0)7472/66009 +43(0)7472/66009-4 office@cnc.at www.cnc.at

Werkstoff-Datenblatt: Kupfer Cu-OF 2.0040

Legierungsangaben:

Materialart: Buntmetall/ Kupfer
Bezeichnung numerisch: Cu-OF
Werkstoffnummer: CWOO08A / 2.0040

Chemische Zusammensetzung nach DIN EN in %:

Cu Bi O Pb

min. 99,95 max. 0,0005 max. 0,001 max. 0,005
Mechanische Eigenschaften (R240):

Langenausdehnungskoeffizient | von 20 — 300°C 10-6/K-! 17,7

Spez. Warmekapazitat 20°C [kJ/kgK] 0,394

Zugfestigkeit Rm MPa 240-300

Streckgrenze Rp0,2 MPa >180

Bruchdehnung A5/A50 % >8

Brinellharte HV 65-95

Physikalische Eigenschaften:

Spezifisches Gewicht / Dichte | g/cm3 8,94
Elastizitatsmodul (20°C) GPa 127
Warmeleitfahigkeit (20°C) W/(m-K) 394
Spezifische elektrische MS/m >58
Leitfahigkeit (20°C) fur weichen Zustand giltig

Korrosionsbhestandigkeit

Kupfer ist besténdig gegen: Natlrliche und industrielle Atmosphéare sowie Meeresluft, Trink-
und Gebrauchswasser, nicht oxidierende Sauren, alkalische und neutrale Salz haltige
Ldsungen.

Kupfer ist nicht bestandig gegen: Ammoniak, Halogenid, Cyanid und Schwefelwasserstoff
haltige Losungen und Dampfe, oxidierende Sauren und Seewasser (insbesondere bei hohen
Stromungsgeschwindigkeiten).
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Technologische Eigenschaften:

Spanbarkeit nicht zu empfehlen
Kaltumformung hervorragend
Schweil3barkeit Schutzgasschweil3en gut
Weichléten hervorragend
Hartléten hervorragend
Galvanisierbarkeit sehr gut
Eignung fur sehr gut
Tauchverzinkung

| verfugbare Dicken auf Anfrage!

Typische Anwendungen:

Radarkomponenten
elektrische Leiter
Kontakte und Klemmen
Leiterplatten
Flachkabel
Kabelschuhe

Bauteile der Elektronik

Interesse geweckt?

Sie brauchen jemanden, der Ihnen Ihre Idee mit diesem Material umsetzt?
Kontaktieren Sie uns gleich unverbindlich unter +43(0)7472/66009 oder office@cnc.at

Wir behalten uns ausdrticklich vor, die Inhalte unserer Datenblatter ohne gesonderte Ankiindigung jederzeit zu verdndern, zu
I6schen und/oder in sonstiger Weise zu bearbeiten. Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten.
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